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B¥ magyar iparban a legutébbi fél " év  folyamén
f§gbement fejlécés: a szocialista épités feladatait
Ridatosan magukévé tevd dolgozdbknak a munkéhoz
¥a{6 megvaltozol!t viszonya, sztahanovistdink bétor
Pezdeményezése, ameilyel megdonisiiék a régi nor-
fhakat és rohamleptekkel vitték elére a technikét,
Toarl kapacitdsunk szempontjabél sok vonatkozdsban
Byokeresen (] helyzetet teremtett. liyen Uj helyzet
!_fott elé a vas- és acelmegmunkélds teriiletén, ahoi
'8’ szovjet peéldak nyomén elindult sztahanovistdink a
gyorsitott fémmegmunkalési médszerek bevezetésé-
lvel 2 kordbbi termelési kapacitdst -— lényeglleg
Fberuh8zésok nélkil — ugrésszerlen emelték.

fTervszerlen dolgozé népgazdaségunk szerves egé-
E sz0t alkot, a népgezdasdg egyik teriletén végbe-
Fment véltozdsok tehdt visszahatnak mds teriletekre
:1s. Igy 8ll ez a gyorsitott megmunkéaléssal kapcsolat-
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uiabb nagy pdlydzata

ban lefolyt valtozésokkal Is: az ezédital biztositott
gazdasdgi elonyok csak akkor lesznek teljesen ki-
hasznalhatok, ha megfelelé emelkedés all be a ren-
delkezésre 3lld6 nyersanyag mennyiségében.

Iparunknak legfontosabb anyaga véitozatlanul a vas

' @s acél. Mindenekeldtt arra kell tehdt torekedniink,

hogy & vas- és acélell&tds terén is hasonld kedvezd
vaitozést hozzunk létre, mint amilyen a vas- és acél-
megmunkdlds teriletén mér bekovetkezett. Ext a célt
— nagyobbmeéretld beruh&zésok nélkil - kétféle-
képpen kozelithetjilk meg. Eiész¥r a rendelkezésre
allé termelési kapacitis Jobb kihasinéliséval, vagyis
ugy. hogy a jelenlegl termelSberendeozéssel tébb
vasat &s acélt termellink, mint eddig, mésodszor pe-

dig a rendelkexésre &ll6 vas- és uélmonurit‘gnok

az eddiginél gazdaségosabb felhasinéléséval.

Ar ezxel kapcsolatos feladatok megoldésidra ax Orszéigos Taldlményl Hivatal és
" az ,Ujiték Lapja* 6‘ palydzatot hirdet &s felhivla G)itéinket, észszerilsit8inket,
A foltaléléinkat, — fizlkai dolgoxékat és érteimiségieket egyarint — hogy e pélya-
5 . + zaton minél nagyobb sxAmban vegyenek résit,

B A legnagyobb gazdasagl eredményt bixtosité, Iilletve legértékesebb javaslatok
i sxorzbl k¥xdtt kiosztésra kerill két 5000.— Ft-os ols8, &t 2000.— Fi-ox mésodik és
E’ tiz 1000.— Pt-os harmadik dij. : "

: | Paly&znl lehet minden olyan, akér miisxaki, akér szerverdsi vagy ésisxorilsitési
+ - természetl javasiattal, amely a fentiok értelmébeon, kitséges beruhkzésok nélkill,
- a vas- &s acéltermelés vagy vas- és acélfelhasinkids terén refiett tartalékok tel-

tArasfra alkaimas.

Pélyazhatnak tehat példaul az alanti feladatok meg-
oldasara aikaimas javaslatok: ,

Nyersvas gyartas terén észszerUsitések, nyersanyag
megtakaritasok. |

Vas- és acélontészet:” Untési selejt csokkentése.
Fokozott méretpontossagi, megmunkéiasi, réhagyas
csSkkentését ceélzd formézast &s Ontési eijérés, to-

vdbbd precizids Snitdsek, centrifugdl Bntés, stb. fenti
szempontok szerinti kidolgozésa. | |

Ontottvas szildrdsagénak emelése. Eljards nagyszel-
vény(, magas keménységli Uregezett kéregontést
Ontditvas és edzett acél hengerek gyértéséra.

Vas @&s acél alkatrészek méreteinek csdkkentése,

szabvényok eidirass, ilHetdieg méretezési eljérdsok
s szerkesztések megvéltoztatdsa Gt)én:
Kis mennyiségben rendelkezésre 4&ll6, vagy dréga

kilfoldi anyagok pétidsa nagyobb mennyisegben

kaphaté olcsdbb belfdldi anyagokkal ({Pi. otvézott
acelok helyettesitése takarék acéllal).
Gazdaségosabb és nagyhatési tlzeld eljdrdsok ki-
dolgozésa, kohdaszati kemencék hatésfok emelése.
Kohészatl kemencék adagidejének csdkkentése. Egy-
szer(sitések & blokkdntésndl. Hengerm(ivek és ko-
vacesmlvek termelésének fokozésa. Hengerdei és
kovacsmlvi selejt csdkkentése. Magasteljesitmény(
szerszdmacélok gyartaséra, elb4llitdsara alkalmas ja-
vaslatok. Acélgyédriményok mindségének egyeniete-
sebbé tétele. Fokozott méretpontossdg elérése hen-
gerelt és kovécsolt féltermékeknédl. Vas- és acél-
hulladékok aj felhasznélésa gyértasi célokra.
Hangsllyorni kivanjuk, hogy az el828 felsorolas csak
példaképpeni, mert résztvehet a pélydzaton minden
ojyan, az eldz6kben nem emlitett tdrgyd javaslat is,

amely a bevezetésben koz8it feladat megoldasara
alkalmas.

Palyazni csak olyan Javaslatokkal lehet, amelynek térgya a pélyézat kihirdetésé-
nek napjén, azax 1950 &prilis 1-én, sem megvalésitva, sem megvalésitbsra tervbe-
véve még nom voltak. A pélyazatokat ax Orszégos Taléiményl Hivatalhox (Budapest,

V.. Sztélin-tér 4.) kell

bekllidenl hérom

példinyban, ,Vas-acél palyazat” meg-

jelSléssel. A pélyéxzatok bekiildésének hatérideje 1950 JGnius 30,

E’élya’zamkat a Tudoméanyos Akadémia és a MUszaki
es _.Természenudcményi Egyesiletek Szovetsége &ltal
kll-.:‘gldﬁn szakértékbd! alakult blzottsdg — vagy a
SZlUkseéghez képest t5bb ilyen bizottsdg — fogja el-

birdlni. A palydzat eredmeényét az , Ujiték Lapjé“-ban
kozdijuk. A megvalbsitolt javasiatok szerzdit, akar
kaptak pélyadijat, akdr nem, az (jitési rendeletek
szerinti dijazés mindenképpen megilleti.
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